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&> Exponentiell steigender Energieverbrauch
> Geringer Anteil erneuerbarer Energien

> 93 Mio, Tonnen CO,-Uberschuss pro Tag
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Makrodkonomische Rahmenbedingungen

Klimaschutzdiskussion:

gesellschaftliche Erwartungshaltung an Politik und Unternehmen
daraus resultierende politische MaRnahmen:
* CO,Zertifikatehandel wird intensiviert
* FérdermaRnahmen zum Klimaschutz sind etabliert
+ Aktivititen sind EU-weit groRtenteils harmonisiert
+ Trendentwicklung in den USA
Rohstoffsituation:
,Peak Oil*“ ~ durch Verknappung Tendenz steigender Olpreise
steigende Attraktivitit von nachwachsenden Rohstoffen

Phosphor ist eine limitierte Ressource
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Ressourcenschonung durch Mikroalgen

Flachenproduktivi Keine Konk zum H i Geringer Wasserverlust
5-10 mal hsher Getreideanbau 2 hl Systeme)
(Phosphor)
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PRODUKT — USP —
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Flat Panel Airlift - Reaktor

Herausforderung konventioneller Sybitec
Inhibition der Photosynthese FPA-Reaktor  FPA-Reaktor

Optimale Lichtintensitit 5 bis 10-mal
geringer als natiirliche Lichtintensitit

Limitierung durch dichter Kulturen

Losung

u 3 Sonnenlicht u

Kontinuierlicher Transport der Zellen
durch Zonen verschiedener Lichtintensitat

Nutzung des ,flashing light effect” o ¥
Inhibition

B Optimum

M Limitierung
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Patente

Die Alleinstellungsmerkmale der Subitec griinden sich auf zwei Patentfamilien

FPA Bioreaktortechnologie (WO00926833
Herstellungsverfahren fiir den FPA-Photobioreaktor (EP 1326959)

Die Technologiefiihrerschaftim Bereich der Algenkultivierungssysteme durch hohe
volumetrische Produktivitat und die hohe Zelldichte bei gleichzeitig niedrigem
Enerﬁieertrag.

Wettbewerbsvorsprung
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Hohe Zuverlissigkeit

Hohe Zellkonzentration

Grofles Reaktorvolumen

Hohe Wirtschaftlichkeit

Hohe volumetrische Produktivitit

Geringe Investitions- und Betriebskosten
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Breite

Breite inklusive Anschliisse
Hohe

Volumen

Lichtweg (Schichtdicke)

430 mm

460 mm

850 mm

6L

30 mm

Der kompakte 6 L FPA-Laborreaktor
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Breite

Breite inklusive Anschliisse
Hohe

Volumen

Lichtweg (Schichtdicke)

930 mm

980 mm

1480 mm

28 L

30 mm

Der mittelgrofle 28 L FPA-Technikumsreaktor
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Der grofie 180 L FPA-Produktionsreaktor

Breite 1900 mm
Breite inklusive Anschliisse 1950 mm
Hohe 2630 mm
Volumen 180 L
Lichtweg (Schichtdicke) 50 mm
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Wettbewerbsanalyse

Open ponds Rohrreaktoren Subitec
Flat-Panel-Airlift
(FPA) Reaktor

Volumetrische erin durchschnittlich/

Produktivitat gering hoch

Zelldichte
Energieeintrag pro

Volumen ger! e h
Energieeintrag pro kg Heeh roeh gering
Biomasse

Investitionskosten _
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Kundengruppen nach Kundennutzen

( Exxon Mobile

Neste Oil

Roquette

Dow Chemicals

BASF

Scretting, BioMar FairEnergie GmbH

Co, indung
Vattenfall Europe AG
Lafarge
RWE Power AG

E.ON AG
EnBW AG
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,Drehscheibe fiir Kundennutzen*

Roquette Exxon Mobile

Dow Chemicals

EADS

N/ subitec ¢ TERY
bringt

\ Mehrwert )
Vattenfall Europe AG
Lafarge
RWE Power AG

E.ON AG
EnBW AG

Scretting, BioMar FairEnergie GmbH
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Mikroalgen aus erneuerbaren Ressourcen

Ressourcen Erzeugnisse
Licht Nahrung
Nahrungser-
co ganzungsmittel
2

Tiernahrung
Aquakultur

Nihrstoffe I Energie

Flat Panel Airlift Biodiesel

(FPA) Reaktor V Bioethanol
Biogas

Rohstoffe
Feinchemikalien
Pharmaka
Kosmetika

Wasser
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Nachhaltiée Produktion in der Bioraffinerie

1 ctpiall < licht

> Nutzung von CO, aus i
Prozessen (Verbrennung, Girung)

Positive Kohlenstoffbilanz = =N 2N

Nettoenergiegewinn

v

Ersatz fur entnommene

Nahrstoffe (N,P) FPA-Photobioreaktor

Abgas (CO,
e Algenbiomasse

Lipide/Wertstoffe

4
&
4 Resthiomasse

Wiarme & Elektrizitit | [g=

Biogasanlage
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Wertschépfungskette und Positionierung

Kooperation mit

Upstream D Partnern
Algen- FPA-Reaktor Algenproduktion Algenver- Algener-
Biologie arbeitung zeugnisse
»Isolierung, »FPA-Reaktor »Bau und Betrieb von »Ernte/Separation »Pharma
Selektion, »Engineering Anlagen »Trocknung »Kosmetik
Prod »Verkauf von »Nahrungserginzung
»Screening »Verkauf Produktions- Ig:
> Genetic anlagen (Turn-Key) »Extraktion »Lipide/
Engineering »Lizenzvergabe »Weiterverarbeitung Kohlenhydrate
+Energie
(Biodiesel, Biogas)
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Produkte und Dienstleistungen der Subitec GmbH

Systeme fiir die Kultivierung von Mikroalgen basierend auf 6 L, 28 L und 180 L FPA

Photobioreaktoren
Planung, Konstruktion, Inbetriebnahme und Betrieb von Innen- und Aufenanlagen

basierend auf FPA Technologie

F&E Partner fiir Bioraffineriekonzepte basierend auf Algenbiomasse

Entwicklung von Kultivierungsprozessen fiir wertstoffhaltige, lipid- und stirkereiche

Algen
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Das Team
| * inder Frihphase der Unternehmens-
entwicklung spielen die ,Kpfe* des
oS T Unternehmens fiir eine Investitions-
> E entscheidung die wichtigste Rolle
i o

f | ! . das Griinderteam sollte bereit sein,
1. { \ fehlende Kompetenzen ,einzukaufen®

! AN
N, &5 * Erweiterung und/oder
4 . Umbesetzungen im Management
I werden von Investoren meist erwartet
2
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Management

<«
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Prof. Dr. Walter Trésch Dr. Peter Ripplinger Dr. Steffen Welzmiller

« Ideengeber und * Geschiaftsfiihrender * Geschiftsfihrer
Griindervater Gesellschafter seit (seit 2013)

* Beiratsvorsitzender 2007 « Background:

 bis 2012 stellvertr. + seit 1999 als Griinder Geschiftsfiihrer bei
Institutsleiter beim und GF aktiv Unternehmen im
Fraunhofer IGB + Background als Bereich erneuerbarer

Unternehmensberater Energien
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Personalentwicklung

« von Beginn an missen die ,,Know-
How-Trager* im Unternehmen tétig
sein

* Rekrutierung neuer Mitarbeiter ist
eine Hauptaufgabe des
Managements in der
Wachstumsphase

* u.a. iber die Beschiftigung von
Praktikanten/Studenten/
Doktoranden kénnen neue
Mitarbeiter gewonnen werden
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Netzwerk —

Investoren, Forschungs- und Industriepartner

=Z Fraunhofclil; EnBW e-om | Hanse

- “
® High-Tech Grdnderfonds

CAPITAL
Z Fraunhofer @ e e

VENTURE S;or\\' e
MONNING
& BACHEM HOMBACH

We parFORM witarsnt
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Subitec - DIE MEILENSTEINE

2. Finanzierungsrunde

1. Produktionsanlage
(ca. 3 Mio €)
Engineering Auftrag Umzug
Ferchau Linde neuer Standort
Innovationspreis

Pilotanlagen Forsch
" Vattenfall orschungs
IBN Pilotanlage Cyb:‘r'%r:g F:\‘:Eer:‘e?gm l:nlalief &
Erster Kunde |Gr?;u" oter
(EnBW)
Seed
finanziersﬁg i’
Etablierung ‘ ‘
Management .
v v h 4 A 4 A A 4 Yy .
2007 2008 2009 2010 2012 2013 2014
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EnBW

Besitzer und Betreiber
Subitec GmbH

Projektpartner
EnBW AG

Standort
Biogasanlage in Eutingen-Weitingen

Beschreibung
Freilandanlage
4,32 m? (3 Module mit je 8 FPAs)
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L SR
Anlage in Senftenberg 2010

Kunde
GMB GmbH)/Vattenfall Europe AG

Standort
Heizkraftwerk Senftenberg

Beschreibung
Anlage im Gewichshaus
2,16 m? (3 Module mit je 4 FPAs)

Lieferumfang

Planung, Konstruktion und technische
Wartung
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Zi Fraunhofer
1GB

Kunde
Fraunhofer IGB / CBP

Standort
Fraunhofer CBP am Chemiestandort Leuna

Beschreibung
Indoor Forschungs- u. Demonstationsanlage
14 Module mit je 5 FPAs verschiedener GréRe

Lieferumfang

Planung, Lieferung, Montage und
Inbetriebnahme sowie Schulung des Personals
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Forschungsanlagen in Leuna 2014

Kunde
Linde Engineering Dresden GmbH / Fraunhofer
CBP

Standort
Fraunhofer CBP am Chemiestandort Leuna

Beschreibung
Freilandanlage
7,2 m? (4 Module mit je 10 FAs)

Lieferumfang

Planung, Lieferung, Montage und
Inbetriebnahme sowie Schulung des Personals
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Finanzierung 2007 - 2010

600 [
500

00 m Seedfinanzierung
b (stille Beteiligung)
300 m Umsitze
200 o Fordermittel
100 1

0 T ! T y - v g
2007 2008 2009 2010
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Finanzierung 2007 - 2015

3000
2500

2000 |

1500 -

1000 -

heatal

e

. 3 subiteir

M Finanzierung
1| mGesamtleistung
[ Fordermittel

3

2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015
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e

subitec

Erfolgsfaktoren

Management / Team

Markt / Positionierung / Businessmodel
IP / Absicherung des Know-How
Umsatz / Sales Pipeline

Finanzierung

Netzwerk

e
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— VIELEN DANK FUR IHRE AUFMERKSAMKEIT !

DR. PETER RIPPLINGER
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